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 :نصب شود یبه درست  دیبا سنسور

  یکار  نیماش  یاست که به درست  ایحفره نصب آنها در  لی معمولًا به دل مذاب فشار سنسور  کیبه   بیآس
ممکن است خرد   آن افراگمی د ،یرعاد یغ ایکوچک   اریبس  حفره کیبه   سنسور  نشده است. با فشار دادن

)خروجی نمیدهد / علیرغم فشار در فرآیند، نمایشگر    کار نخواهد کردسنسور فشار مذاب   جه ی شود و در نت
نصب به  حفره ی نکاری ماش یابزار موجود برا  یها تی ک  .دهد(یا کنترلر فشار، فشار را صفر نشان می 

-½نیوتون متر برای رزوه  30حداکثر گشتاور نصب کند.  یها کمک م حفرهاز اندازه مناسب  نانیاطم
20UNF ،یم یاز حد باعث گرفتگ   شیاست. گشتاور نصب ب یضرور  ،یکاف   یآب بند کی  لیتشک   یبرا  

اگر سنسور در حفره نصب   حال، نیبا ا  .)مانند تصویر زیر( یا ممکن است باعث شکستن غلاف شود شود
مانند حفره نصب قرار نگیرد، مواد به -آن به درستی روی پخ مخروطی  بندیمحکم قرار نگیرد یا سطح آب

 شوند که مطلوب نیست.بیرون از حفره آمده و سفت می 

 :ابتدایی نکات کلیدی

شود پلیمر است از روی دستگاه باز نکنید زیرا باعث میاکسترودر تحت فشار  که . سنسور را هنگامی1
 مذاب به بیرون از حفره نصب بریزد.

. سپس آن را ماشین گرم است اما تحت فشار نیست. سنسور ها باید زمانی از روی دستگاه باز شوند که 2
 و بقایای پلاستیک مذاب را از روی دیافراگم جدا کنید.به سرعت توسط پارچه کتانی تمیز 

تیز مانند یا اشیاء  سیمی برس بقایای پلیمر مذاب از روی نوک سنسور، به هیچ عنوان از. جهت پاک کردن 3
 .کنیداستفاده ن پیچ گوشتی

 گردد.ای حفره های نصب، کیت تمیزکاری حفره نصب پیشنهاد می. برای تعمیر و نگهداری دوره4

. با به دمای عملیاتی رساندن دستگاه، سنسور را نیز قبل از وارد کردن مواد و تحت فشار قراردادن اکسترودر، 5
 تا دمای مناسب گرم کنید.

دن سنسور، پیش از نصب مجدد آن روی دستگاه، حفره . به خاطر داشته باشید که پس از هر بار باز کر6
 نصب را بررسی و اطمینان حاصل کنید که بقایای پلاستیک مذاب سفت شده در آن وجود نداشته باشد.
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 . شکسته است  بر اساس نیروی بیش از حد سنسوری که غلاف آن

 

 
 .گیردمطابق عکس، سطح آب بندی سنسور روی سطح مخروطی حفره قرار می 

 :است  حیکه اندازه رزوه حفره نصب صح  دیحاصل کن نان یاطم

  بیآس  سنسور ینصب با اندازه رزوه نادرست به رزوه ها حفرهبه   سنسور کی   چاندنیاز پ  یناش شیسا
به   جلوگیری کند که منجر محکم بندیآب   کیممکن است از  بی آس نی . ا)مانند تصویر زیر(  رساند یم

از ابعاد مناسب   دی با بنابراین عمل نکند. منیا  ای یدستگاه به درست  به بیرون از فرآیند شود ونشت مواد 
 ود.ش یر یجلوگ آسیب رساندن به رزوهاستفاده کرد تا از    نصب  حفره یبرا

 
 . است رزوه های آن آسیب دیدهسنسوری که 
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 شوند: در چهار استاندارد صنعتی زیر ساخته میزوه ها معمولًا ر 

• ½-20UNF 
• M14x1.5 
• M18x1.5 
• M22x1.5 

) راهنمای سایز های لازم جهت سوراخکاری حفره    تر هستندکه از بین موارد ذکرشده، دو مورد اول رایج 
  ینصب به درست  حفره نکه یا  دییتأ  یبرا. نصب در عکس هایی به این فایل، ضمیمه شده است(

 .استفاده شود حفره نصبیک گیج پلاگ موجود در کیت تمیزکاری شده است،  زی و تم ینکار یماش

 
 کیت تمیزکاری حفره نصب 

 

 :باشند زیتم  دینصب با یحفره ها

کردن   زی باشد. قبل از تم  یک یاز هرگونه تجمع پلاست یو عار زی تم  سنسورنصب  یها حفرهاست که  مهم
  نندینب بیخارج شوند تا آس  سیلندراز   دیها با  سنسور، تمام ایدر تعمیر و نگهداری دوره  اکسترودر

شوند، احتمالًا  یآنها برداشته م ی. وقت )هنگامی که دستگاه گرم است و موادی داخل دستگاه نیست(
سخت حذف   یک یپلاست ماندهیباق  نیشود. اگر ا  یو سخت موارد شده  نصب  یها حفرهبه   کیپلاست

  کیحذف پلاست ی. براشودی به نوک آن وارد م ی ادیز  بیها، آسسنسور نشود، هنگام قرار دادن مجدد 
کردن مکرر   زی استفاده کرد. لازم به ذکر است که تم تمیزکاری حفره نصب )عکس بالا( تی توان از کیم

شود. در صورت   سنسوربه نوک  بیمنجر به آس   کند ومی  جادی " اقیعم یل ی"خ  یها   حفرهممکن است 
 .استفاده کردسنسور دن بالا بر  یبرا سری اسپ حلقه از  دیمشاهده، با 
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 :دی انتخاب کن  برای نصب خوب موقعیت کی

قبل و بعد از پمپ مذاب   ،اسکرین چنجر )فیلتر( یا بعد از، قبل  سیلندر امتداد ها ممکن است درسنسور  
 . رندیقرار گ )هد(  در قالب ای

 
گلوله   را در انتهای سیلندر ببندید زیرا سعی کنید تا حدامکان، سنسور ،هنگام نصب سنسور برروی سیلندر

  جه یشوند و در نت   دهییساسنسور نوک  به ممکن است در ابتدای سیلندر ذوب نشده   یک یپلاست   یها
 . نندیبب بیآس

نوک   نیذوب شده ب کیحوضچه راکد از پلاست  کی رد،ی نصب قرار گ حفرهعقب در   یل یخ سنسور اگر 
شود که از  ی م لی به کربن تبد  کیپلاست  نیشود. با گذشت زمان ا  یم جادیا   پره های ماردونو سنسور  

  سیلندراز حد به داخل  شی بسنسور اگر  گر،ید  یکند. از سو  یم یریجلوگ  قیفشار دق گنالیانتقال س 
بنابراین نوک سنسور باید   .درا جدا کن آن  ، نوک سنسور در برخورد با توانی م ماردونشود،  دهیکش
 با دیواره داخلی دستگاه قرار گیرد.  سطحهم 

 
 ردون جدا شده است. ا سنسوری که دیافراگم آن در برخورد با م
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 . .ردیدستگاه قرار گ ی داخل  وارهیسطح با دهم دینوک سنسور با 

 

 :دیکن زیتم اطیرا با احتسنسور  

  ،مخصوص زکنندهیتم  باتیترک   ای  یمیاکسترودر با برس س  سیلندرکردن  زی قبل از تم دیها باسنسور   تمام
در   دیباسنسور را خراب کند. سنسور  افراگمیتواند د یم نهای برداشته شوند. هر کدام از ااز روی دستگاه 

  حفرهپاک شود. )پارچه کتان(    ندهی سا ریپارچه غ ک یداغ است خارج شود و نوک آن با   سیلندرکه  یحال 
 .شود زیتم تمیزکاری حفره نصبکیت   کیزمان با   نی ا  رد دی باسنسور  

 

 :از شروع سرد  اجتناب

و هم اکسترودر ممکن است  سنسور د، هم ننرس یات ی عمل یآلات به دما  نیماش ،قبل از شروع به کار اگر
  دیاز حالت جامد به حالت مذاب برود، با  کیپلاست نکه یا  یبرا در صورت ریختن مواد به  .نندیبب بیآس

سنسور   کیتوجه داشت که اگر    دیبا  ن،یدر نظر گرفته شود. علاوه بر ا  بابت گرم شدن دستگاه  یکاف زمان  
  افراگمیبچسبد و باعث کنده شدن د سنسور سرد خارج شود، ممکن است مواد به نوک  ترودراکس کیاز  
موجود  کیگرم است، تا پلاست  یبه اندازه کاف  سیلندرکه  دی ، مطمئن شو سنسورشود. قبل از برداشتن  آن

 .نرم باشد

شود، از روی دستگاه باز  همچنین توجه داشته باشید که سنسور را هنگامی که فشار بر روی آن اعمال می 
 شود.نکنید: زیرا باعث بیرون ریختن مواد مذاب می 
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 :دیاز حد تحت فشار قرار نده  شی را بسنسور  

از   نانیرا تحمل کنند، با اطم نامی خودبرابر فشار  1.5اند که شده  یطراح  یابه گونه سنسور ها اگر  یحت 
از خطر    د،یکنی اکستروژن استفاده م اتیعمل یمحدوده فشارها  یبرا  شدهی طراح  حیاز مدل صح  نکه یا

  دی استفاده کن ییهاسنسور  است که از   نیخوب ا ی قانون کل  کی.  دیکن یریاز حد جلوگ شی اعمال فشار ب
در سطح   دیاکسترودر با  در اینصورتشما ساخته شده اند.  ندیدر فرآ یتحمل دو برابر فشار نام  یکه برا

 !! فتدیاز کار بسنسور  ( کار کند تا من یبالا )و ناا  اری فشار بس

سر   کیفقط در   نیو زم  شیلددار، از کابل RFIو   EMIشده توسط  دیناخواسته تول  ینویزهاحذف  یبرا
 . دیاستفاده کن شیلد

 

 ( نکنید! Overpressureرا اورپرشر )  سنسور

که مواد را درون دستگاه سرد یا مواد سرد داخل دستگاه بریزید که باعث   افتداورپرشر زمانی اتفاق می 
فشار  گیری محدوده اندازه شود. یا ممکن است بر اثر استفاده از سنسور با کندشدن جریان فرآیند می 

 .، سنسور اورپرشر شده و خراب گرددبرای فشار عملیاتی فرآیند اکستروژن شما نادرست
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 حل آنان بیشترین علل خرابی سنسور ها و راه 
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 پایان ... 

 

 

 

 

 

 

قیق و  مان تحوسط دپارتتقابل اطمینان،   ووثق مطالعه منابع م، تحقیق و  وانفراتجربه کسب از پس فوق   مطالب
 جاز است. م  ذکر منبع همراه باآوری شده و انتشار مطالب آن  گرد "سنجش فرا هوشمند پارستوسعه شرکت "

 امیدواریم که مطالب فوق برای شما مفید واقع شوند. 
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